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(54) Schaftfraser 

(57) Schaftfraser, bei dem zwei Schneidplatten in 
Umfangsrichtung versetzt am Schafl mit Hrrfe von Befe- 
stigungsmitteln befestigbar sind, wobei eine Kiemm- 
platte vorgesehen ist, die mittels einer einzigen 
Klemmschraube mit einem Ende gegen den Schaft und 
mit dem anderen Ende gegen beide Schneidplatten 
anpreBbar ist, wobei ein Klemmabschnitt der Klemm- 
platte gegen die Vorderseite einer Schneidplatte und 
ein anderer Klemmabschnitt gegen die Ruckserte der 
anderen Klemmplatte anliegt und wobei der Klemmab- 
schnitt der Klemmplatte, der gegen die Ruckseite der 
anderen Schneidplatte anliegt, als Sitz fur diese 
Schneidplatte ausgebildet ist. 
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Beschreibung 

Die Erf indung bezieht sich auf einen Schaftfraser 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 

GattungsgemaBe Fraser sind in zahlreichen Aus- 
fuhrungsformen bekanntgeworden. Si werden zum 
Beispiel bei der Herstellung von GuBformen verwendet 
Vielfach werden hierbei Schaftfraser eingesetzt, bei 
denen mindestens eine Schneidplatte, die zumeist 
Kreiskontur hat, am freien Ende angebracht ist. Es ist 
auch bekanntgeworden, zwei Oder mehr Schneidplatten 
im Umfangsabstand anzuordnen. 

Derartige Schneidplatten werden zumeist mit Hilfe 
von Spannschrauben am Schaft befestigt. Der Schaft 
weist einen Plattensitz auf mit einer Gewindebohrung, 
und die Schneidplatten sind mit einer Durchbohrung 
versehen fur das Hindurchf uhren einer Spannschraube. 
Eine derartige Fixierung der Schneidplatten ist an sich 
zufriedensteHend, stGBt jedoch auf Probleme, wenn die 
Abmessungen der Schneidplatten ein unteres MaG 
unterschreiten. Der Durchmesser der Durchbohrung 
wird bei Weiner werdenden Schneidplatten naturgemaG 
kleiner. Dementsprechend reduzieren sich auch die 
Abmessungen der Spannschraube. Da die Spann- 
schrauben zumeist einen Innenmehrkant am Kopf auf- 
weisen, erreicht dieser Abmessungen, bei denen es 
sehr leicht zu einem Oberdrehen kommt. Es ist daher 
schwierig, die Schneidplatten zu losen oder zufrieden- 
steHend zu befestigen, ohne die Schraube zu beschadi- 
gen 

Der Erfindung liegt mithin die Aufgabe zugrunde, 
einen Schaftfraser fur zwei Schneidplatten zu schaffen, 
die wirksam losbar befestigbar sind, ohne daG Handha- 
bungsschwierigkeiten entstehen. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 
Anspruchs 1 gelOst. 

Bei der Erfindung ist eine Klemmplatte vorgesehen, 
die mittels einer einzigen Klemmschraube gespannt 
werden kann. 

Die Klemmplatte stutzt sich mrt einem Ende am 
Schaft ab und weist am anderen Ende zwei Klemmab- 
schnitte auf, von denen einer mit der Vorderserte einer 
Schneidplatte und der andere mit der Ruckseite der 
anderen Schneidplatte in Eingriff ist. Der Klemmab- 
schnitt der Klemmplatte, der gegen die Ruckseite der 
anderen Schneidplatte anliegt, ist als Sitz fur diese 
Schneidplatte ausgebildet. 

Die einzige Klemmschraube befindet sich auGer- 
halb der Kbntur der Schneidplatten und kann daher mit 
einem errtsprechenden Durchmesser versehen werden. 
Es ist daher moglich, mit Hilfe der Klemmplatten beide 
Schneidplatten wirksam festzulegen. Die ausreichend 
groG zu dimensionierende Klemmschraube kann daher 
auch wirksam von einem Werkzeug erfaGt und gelost 
bzw. angezogen werden. 

Die erfindungsgemaBe Befestigung der Schneid- 
platten ist nicht abhangig davon, daG diese diametral 
angeordnet sind. Vorzuziehen ist jedoch eine Anord- 



nung der Schneidplatten zumindest parallel zueinander, 
so daG die Klemmplatte zumindest in zwei parallelen 
Ebenen mit der jeweils zugekehrten Schneidplatt in 
Eingriff treten kann. 

5 Es ist b kannt. fur die Abfuhr von Spanen Span- 
mulden vorzusehen. Bei dem erfindungsgemaGen 
Schaftfraser befindet sich eine im Schaft, beispiels- 
weise an dessen Stirnseite. wahrend eine andere Span- 
mulde in dem Klemmabschnitt der Klemmplatte 

10 ausgebildet ist, die mit der Vorderseite der Schneid- 
platte zusammenwirkt. 

Die Spannschraube hat vorzugsweise einen koni- 
schen Kopf, der mit einem konischen Bohrungsab- 
schnitt der Klemmplatte zusammenwirkt. Der Kopf der 

15 Klemmschraube hat vorzugsweise einen Innenmehr- 
kant, vorzugsweise einen Innensechskant, um mit 
einem Werkzeug betatigt zu werden. Vorzugsweise 
weist der Schaft eine Gewindbohrung auf, mit der die 
Spannschraube zusammenwirkt. Aus Befestigungs- 

20 grunden kann die Gewindebohrung einen Versatz zur 
PaGbohrung in der Klemmplatte aufweisen, von z.B. 0,2 
mm. Uber den konischen Kopf der Schraube wird die 
Klemmplatte gegen das eine Ende an den Schaft 
gedruckt. 

25 Um eine bessere Sicherung zwischen Klemmplatte 

und Schneidplatten zu erhalten, kann daran gedacht 

sein, letztere mit einer Mulde zu formen. 

Um eine Lageorientierung der Klemmplatte am 

Schaft zu erhalten, hat diese einen langlichen Vor- 
30 sprung quer zur Langserstreckung der Platte, die mit 

einer entsprechenden Ausnehmung des Schafts 

zusammenwirkt. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Zeich- 

nungen naher erlautert 

35 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines Schaftfrasers 
nach der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Darstellung 
40 nach Fig. t entlang der Linie 2-2. 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf den Schaftfraser 
nach Fig. t. 

45 Bevor auf die Zeichnungsbeschreibung eingegan- 
gen wird, sei erwahnt, daG die Schnittdarstellung in Fig. 
2 relativ zu Fig. 1 um 180° verdreht ist. 

In den Figuren ist ein im Querschnitt kreisfOrmiger 
Schaft 10 eines Schaftfrasers dargestellt, der am freien 

so Ende eine Ausnehmung 12 aufweist. Die Ausnehmung 
hat eine erste Flache 14 quer zur Langsachse des 
Schaftes 10 und eine zweite Flache 16, die im wesentli- 
chen parallel zur Langsachse verlauft. In die Flache 16 
ist eine Gewindebohrung 18 eingeformt, deren Achse 

55 senkrecht auf der Langsachse des Schaftes stent 

Von der Ausnehmung 12 wird eine Klemmplatte 20 
aufgenommen, deren AuG nkontur so geformt ist, daG 
ste die Kontur des Schaftes 10 im Bereich der Ausneh- 
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mung erganzt, d.h. an der AuBenseite im wesentlichen 
kreisbogenformig ist und nach oben zum freien Ende 
des Schaftes hin abgerundet, wje insbesondere aus 
Fig. 2 hervorgeht 

Im in den Figuren 1 und 2 unteren Bereich weist di s 
Klemmplatte 20 eine sich quer erstreckende Leiste 22 
auf, die mit einem geringen Spiel in einer entsprechend 
geformten Ausnehmung 24 in der Fiache 16 einsitzt. 
Dadurch ist die Klemmplatte in ihrer Lage orientiert 
gehalten. In dieser Lage ist eine Durchbohrung 26 der 10 
Klemmplatte 20 zur Gewindebohrung 18 ausgerichtet 
bzw. ist ein kl einer Versatz vorgesehen, urn eine Vor- 
spannung fur die Klemmplatte zu erzeugen. Die Durch- 
bohrung 26 weist einen konischen Abschnitt 28 und 
einen zylindrischen Abschnitt 30 auf. Die Durchbohrung is 
26 nimmt eine Klemmschraube 32 auf, deren Schaft 34 
in der Gewindebohrung 18 sitzt und deren konischer 
Kopf 36 mit dem konischen Bohrungsabschnitt 28 
zusammenwirkt. Wie aus Fig. 1 hervorgeht, weist der 
Kopf 36 einen Innensechskant 38 auf. 20 

Zwischen Klemmplatte 20 und dem entsprechen- 
den Abschnitt des Schaftes 10 sind zwei kreisfdrmige 
Schneidplatten 40, 42 diametral angeordnet. Ausbil- 
dung und Anordnung der Schneidplatten 40, 42 ist kon- 
verrbonell. Weserrtlich ist jedoch im vorliegenden Fall, 25 
daB im Schaft 1 0 nur ein Sitz 44 fur die Schneidplatte 40 
gebildet ist, wahrend ein Sitz 46 in der Klemmplatte 20 
geformt ist. Die Klemmplatte 20 liegt mit Klemmab- 
schnitten 48, 50 an den Schneidplatten 40, 42 an, urn 
diese gegen die Gegenabschnitte des Schaftes 10 im 30 
Bereich der Fiache 16 anzupressen. Dementsprechend 
befindet sich eine Spanmulde 54 am freien Ende des 
Schaftes 10 und eine Spanmulde 56 am freien Ende der 
Klemmplatte 20. Die Spanmulden 54, 56 sind jeweils 
nach auBen offen, wie sich aus den Figuren ergibt 35 

Wie erkennbar, wird mit Hirfe der Klemmplatte 20 
die Schneidplatte 40 von der Vorderseite und die 
Schneidplatte 42 von der Ruckseite erfaBt. urn sie 
gegen die errtsprechenden Abschnitte der Fiache 16 
anzupressen und zu halten. Wie sich aus der Zusam- 40 
menschau der Rguren 1 und 3 ergibt, erstrecken sich 
die Spanmulden 54, 56 auch achsparallel nach unten, 
urn den SpanabfluB zu verbessern. 

Wie ferner erkennbar, wird die Klemmplatte 20 mit 
HiKe der einzigen Spannschraube 32 Wemmend gegen 45 
die Schneidplatten 40, 42 gepreBt. Die Spannschraube 
32 befindet sich auBerhalb der AuBenkontur der 
Schneidplatten 40, 42 und kann daher mit einem ausrei- 
chenden Durchmesser versehen werden bzw. der Kopf 
kann ausreichend groB gewahlt werden, urn einen ent- so 
sprechend dimensionierten Innenmehrkant zu erhalten 
fur einen wirksamen Eingriff eines Werkzeugs. Ein wei- 
terer Vorteil besteht darin, daB fur das Losen bzw. das 
Festlegen von zwei Schneidplatten nur eine einzige 
Schraube erforderlich ist, was den zeitlichen Aufwand ss 
reduziert. 



Patentansprflche 

1. Schaftfraser, bei dem zwei Schneidplatten in 
Umfangsrichtung versetzt am Schaft mit Hilfe von 
Befestigungsmitteln befestigbar sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Klemmplatte (20) vorge- 
sehen ist, die mittels einer einzigen Klemm- 
schraube (32) mit einem Ende gegen den Schaft 
(10) und mit dem anderen Ende gegen beide 
Schneidplatten (40, 42) anpreBbar ist, wobei ein 
Kiemmabschnrtt (50) der Klemmplatte (20) gegen 
die Vorderseite einer Schneidplatte (40) und ein 
anderer Kiemmabschnrtt (48) gegen die Ruckseite 
der anderen Klemmplatte (42) anliegt und wobei 
der Klemmabschnitt (48) der Klemmplatte (20), der 
gegen die Ruckseite der anderen Schneidplatte 
(42) anliegt, als Sitz fur diese Schneidplatte (42) 
ausgebildet ist. 

2. Schaftfraser nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneidplatten (40, 42) auf einem 
Durchmesser des Schaftes (10) Oder auf einer 
Achse parallel zu einem Durchmesser angeordnet 
sind. 

3. Schaftfraser nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klemmplatte (20) im 
Bereich des an der Vorderseite der Schneidplatte 
(40) anliegenden Klemmabschnitts (50) eine Span- 
mulde (56) aufweist. 

4. Schaftfraser nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmschraube 
(32) einen konischen Kopf (36) aufweist, der mit 
einem konischen Bohrungsabschnitt (28) der 
Klemmplatte (20) zusammenwirkt. 

5. Schaftfraser nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf (36) der 
Klemmschraube (32) einen Innenmehrkant (38) fOr 
ein Spannwerkzeug aufweist 

6. Schaftfraser nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmabschnitte 
(48, 50) der Klemmplatte (20) mit einer Mulde der 
jeweiligen Schneidplatte zusammenwirken. 

7. Schaftfraser nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB die Klemmschraube 
mit einer Gewindebohrung (18) im Schaft (10) 
zusammenwirkt. 
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